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摘  要 

锌因其特殊的电化学性能被广泛应用于涂料行业，含锌有机涂层因此受到广泛关注。为了进一步提高含

锌有机涂层的耐蚀性能和使用寿命，本文综述了含锌有机涂层的物理屏蔽性、电化学防腐性、自修复性、

失效模型以及结合强度这五个决定涂层耐蚀性和寿命的影响因素，并展望了含锌有机涂层在防腐涂层领

域未来的发展方向。 
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Abstract 
Zinc is widely used in the coating industry due to its special electrochemical properties, and 
zinc-containing organic coatings have received widespread attention. In order to further improve 
the corrosion resistance and service life of zinc-containing organic coatings, this article reviews 
the physical shielding properties, electrochemical corrosion resistance, self-repairing properties, 
failure models, and bonding strength of zinc-containing organic coatings, which determine the 
corrosion resistance and life of coatings. The future development direction of zinc-containing or-
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ganic coating in the field of anti-corrosion coating is prospected. 
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1. 引言 

随着科技的不断发展，金属在当今社会的需求量和使用量不断增加，但在金属材料的使用过程中，

不可避免地会发生磨损、断裂和腐蚀等失效形式，其中由于金属腐蚀导致材料失效的比例占 42% [1] [2]，
为延长金属使用寿命，降低成本，金属腐蚀问题逐渐被人们关注。表面涂层技术由于方法简单、成本低

廉等特点，是目前应用最广泛的防腐手段之一。近年来，学者发现在涂层中加入锌粉会大大提高涂层的

防腐性能，“锌涂层”也因其良好的耐蚀性受到广泛关注。性能优异的防腐涂层需要具备良好的物理阻

隔性、电化学性能及附着力等[3] [4] [5]。因此，本文综述了含锌有机涂层的物理屏蔽性、电化学防腐性、

自修复性、失效模型以及结合强度五个方面，并展望了含锌有机涂层在防腐涂层领域未来的发展方向。 

2. 锌粉在有机涂层中的应用 

2.1. 锌的电化学特性 

锌的电化学特征在防腐中极为重要，主要表现为：较低的电动势，较大的析氢过电位，腐蚀产物对

涂层的自修复行为[6] [7]。锌的腐蚀是一个电化学过程，锌充当阳极被氧化，阴极则为氢离子或溶解氧的

还原，整个过程可以用化学式表示： 

阳极： 2Zn Zn 2e+ −→ +                               (式 1) 

阴极： 2 2O 2H O 4e 4OH− −+ + → 或 22H 2e H+ −+ →                   (式 2) 

式 1 的能斯特方程[4]为： 
20.763 0.0295log ZnEθ += − +                               (式 3) 

Zn 的标准电位为−0.763 VSHE，Fe 的标准电位为−0.448 VSHE，锌的电极电位比铁的更低，锌会先

于铁发生氧化反应，锌和钢基材形成原电池，钢基材受到保护不会被腐蚀。 

2.2. 锌粉在有机涂层中的分布 

锌粉在涂层中的分布状态和颜料体积浓度(PVC)与临界颜料体积浓度(CPVC)的比值有关。颜料体积

浓度(PVC)定义为在干涂层中颜料所占的体积分数，当 PVC 为某一个值时，在颜料紧密堆积的空隙间中，

刚好填满树脂，此时的 PVC 则被称为临界颜料体积浓度(CPVC) [8] [9]。 

PVC a

a b

V
V V

=
+

                                  (式 4) 

式中：Va涂料中颜料体积；Vb涂料中基料体积。 
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PVC 和 CPVC 之比称为比体积浓度(Δ) [9] [10]： 
PVC

CPVC
∆ =                                    (式 5) 

当 1∆ < 时，PVC 小于 CPVC，此时涂层存在连续的树脂基料，锌粉分散在树脂之中，锌粉与锌粉之

间直接接触的概率减小；当 1∆ = 时，PVC 刚好等于 CPVC，则锌粉紧密堆积的所形成的空隙恰好被树脂

填满，锌粉完全浸润在树脂之中，锌粉之间接触完全；当 1∆ > 时，PVC 大于 CPVC，则此时涂层中由锌

粉堆积所形成的空隙不能够被树脂填满，锌粉出现絮凝现象，但彼此完全接触，此时涂层中存在大量空

气。 
涂层中锌粉的不同分布状态会对涂层的防腐性能和机械性能产生不同的影响。 

2.3. 含锌有机涂层的分类 

锌粉在涂层中的干膜占比是一个必要的因素，根据其他研究发现当锌含量较低时，部分涂层会具有

更好的屏蔽效果，但是这样就削弱了阴极保护性能。这类锌涂层，因为锌含量较低所以这些涂层被称为

低锌涂层，低锌涂层的比体积浓度Δ 1� 。随着锌粉的含量增加，当含量高于 65%时，被称为富锌涂层[11]。
因此，一些标准是根据锌含量来划分富锌涂料，美国钢结构涂料协会 SSPC-Paint20 [12]将锌含量分为三

个级别：干膜中锌粉的质量分数不少于 85 wt%的为第一级，干膜锌粉质量分数介于 77 wt%和 85 wt%的

为第 2 级，第 3 级为干膜锌粉质量分数介于 65 wt%和 77 wt%之间；中国化学工业标准 HG/T 3668-2009
的规定为：富锌涂层金属锌含量在非挥发组分中的占比不少于 80 wt%为 1 类，金属锌含量占比不少于 70 
wt%为 2 类，金属锌含量占比不少于 60 wt%则为 3 类；国际标准化组织 ISO 12944-5 规定，富锌涂层中

非挥发组分的锌含量应大于等于 80 wt% [13]。 
随着富锌涂层的研究和发展，逐渐开拓了“锌保护”的新领域[14]。1975 年瑞士开发出一款冷涂锌

涂层，该产品中锌含量约为 93 wt% [15]，近 30 年来，冷涂锌涂层发展迅速，并最终定义为干膜中锌含

量高于 90 wt%，以阴极保护作用为主的单组分富锌涂层[16]，又称为高锌涂层或冷镀锌涂层，高锌涂层

的比体积浓度Δ 1> 。 

3. 含锌有机涂层的防腐性能 

3.1. 锌涂层的物理屏蔽性能 

锌涂层中常用微米或纳米级锌粉作为填料，锌粉有球状和鳞片状两种形状。球状锌粉因为自身尺寸

小，会形成无规紧密堆积的状态，此时锌粉与锌粉完全接触表面积较小，存在堆积空隙，树脂会充满这

个空隙，形成致密的结构。当涂层涂覆在钢基材上，涂层会阻隔腐蚀介质与钢基材的直接接触，减缓腐

蚀介质向钢基材侵蚀的速率，钢基材得到保护；鳞片状锌粉的片层结构会加大锌粉的接触表面积，产生

的向下的作用力使得锌粉紧密堆叠，形成更致密的屏蔽保护层，腐蚀介质的侵蚀路径会被延长，提高了

涂层的屏蔽能力，如图 1 所示。 
同时，当 PVC CPVC� 时，锌粉不能完全浸润在树脂之中，锌粉堆积出的部分空隙会由空气填充，

形成多孔隙结构，锌涂层在喷水保养期间，会被氧化形成氧化锌及其水合物，堆砌锌粉间隙中形成“封

孔”现象，物理屏蔽性能有所提高。 
Arianpouya [17]等人研究了少量纳米锌或纳米粘土对富锌涂料的腐蚀性能的影响，他们认为纳米锌和

纳米粘土颗粒可通过改善屏蔽性能来提高富锌涂料的耐腐蚀性。Arman [18]等人研究了用云母氧化铁

(MIO)和 Al 代替锌颗粒对富锌环氧涂层的耐腐蚀性的影响，结果表明锌粉被取代后的涂层的耐蚀性能增

强。 
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(a)                                        (b) 

Figure 1. Corrosion path diagram of corrosive medium. (a) Spherical zinc powder; (b) Scaly zinc powder 
图 1. 腐蚀介质的侵蚀路径图。(a) 球状锌粉；(b) 鳞片状锌粉 

3.2. 含锌有机涂层的电化学防腐性能 

高导电性的锌粉紧密排列，相互堆叠形成高效的导电路径。在腐蚀介质穿透有机涂层引起基体腐蚀

现象的初期，代替钢基材成为被腐蚀的主体，发生阳极反应失去电子，从而保护作为阴极的钢基材。但

随着锌涂层中更多的锌粉被消耗，腐蚀程度加快，直至钢基材裸露在环境中，锌涂层的电化学防腐作用

消失。 
附着在钢基材上的锌涂层要发生电偶反应，需要符合以下三个条件：1) 涂层中的锌粉之间需要相互

电接触；2) 锌颗粒与钢基材之间存在电接触；3) 锌颗粒与钢基材之间需要存在连通的电解基质[15]。在

有机锌涂层中，锌粉/锌粉、锌粉/钢基材存在的不是直接接触的情况，锌粒上会包裹一层树脂，只有当

PVC CPVC≥ ，即Δ 1≥ 时，锌粉/锌粉才会相互形成电子传输通道，涂层此时才能充当阳极进而保护作

为阴极的钢基材。而富锌涂层和高锌涂层的锌含量较多，基本能够满足锌粉间的电接触需求，能够与钢

基材形成原电池。 
因此，Li [19]等人试图在Δ 1� 的低锌涂层中，通过添加石墨烯来连接锌颗粒，结果表明石墨烯低锌

涂层具有优异的防腐性能，无需大量锌粉紧密堆积，有效的提升了锌粉的利用率。石墨烯/氧化石墨烯具

有高导电性，理论上能够与锌颗粒之间形成电导通路，但是石墨烯与锌粉之间是如何桥接的还存在很大

争议。 

3.3. 含锌有机涂层的自修复性能 

涂层表面因为受到外部机械力作用而受到损伤后，金属基材暴露于外环境之中，暴露部位由于腐蚀

电流的加快通过更易被外环境腐蚀，锌与外环境作用产生的腐蚀产物将会缓慢生长最终形成腐蚀产物层，

填补涂层缺陷并阻碍腐蚀介质与金属基材的直接接触，这就是锌涂层的自修补作用原理。我们认为当涂

层存在缺陷时，金属基材与腐蚀介质直接接触发生腐蚀，铁失去电子形成 Fe2+和 Fe3+；锌粉与金属界面

直接接触的区域，是由锌粉发生氧化反应失去电子形成 Zn2+，电子流向基材表面发生还原反应；由于腐

蚀环境的不同，会产生不同腐蚀产物，其中 ZnO 和 Zn(OH)2为多孔、无定形状态[20]，γ-Fe2O3、γ-FeOOH、

α-FeOOH 等腐蚀产物可以形成较为稳定的保护膜，在含氯的环境中，会有腐蚀产物 Zn5(OH)8Cl2·H2O [16] 
[21]的生成，能提高涂层的耐腐蚀性能。 

3.4. 含锌有机涂层防腐性能等效模型 

目前国内外已经广泛使用电化学阻抗谱(EIS)来研究涂层的防腐性能和失效过程[22] [23] [24] [25] 
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[26]。含锌有机涂层的腐蚀防护性能也可以建立不同的模型应用 EIS 进行处理研究。 
在进行 EIS 测试时，通常将涂覆了锌涂层的金属基材浸泡于 3.5%的 NaCl 溶液中进行测量，模拟海

水环境对锌涂层防腐性能的影响。在浸泡初期，电解质还没有渗透到锌涂层与金属基材的界面处，此时

锌涂层起到一个物理屏蔽作用，锌涂层等同于一个“纯电容”，其典型等效电路模型如图 2(a)，Rs 为溶

液电阻，Rc为涂层电阻，Cc为涂层电容。 
随着浸泡时间的增加，电解质溶液会逐渐渗入到锌涂层/金属基材界面，并会在界面处开始腐蚀金属

基材并引起局部涂层鼓泡甚至脱落，如果是低锌涂层则电解质溶液大多会直接与金属基材形成腐蚀反应

微电池，但如果是富锌涂层，则会引起锌的腐蚀从而避免了金属基材的腐蚀。此时就可以在阻抗谱图上

观察到两个时间常数，并且涂层还未形成肉眼可见的宏观小孔，这个阶段称为浸泡中期，低锌涂层的典

型等效电路模型如图 2(b)，富锌涂层的电路模型如图 2(c)所示，Rp为微孔电阻，Rt为电子转移电阻，Cdl

为双电层电容。而对于高锌涂层而言，除了会出现两个时间常数外，还由于涂层中存在的大量锌粉会阻

挡电解质溶液渗入涂层/金属基材的界面，传质过程会变成界面腐蚀反应的决速步，阻抗谱会因此出现

Warburg 阻抗(W)，高锌涂层典型的等效电路模型如图 2(d)所示。 
 

 
Figure 2. Common equivalent circuit model diagram of zinc coating failure process. (a) Initial stage of zinc 
coating soaking; (b) Mid-soaking period of low zinc coating; (c) Mid-soaking period of zinc-rich coating; (d) 
Mid-soaking period of high zinc coating; (e) Zinc coating after soaking; (f) Zinc coating expiration period 
图 2. 锌涂层失效过程常见的等效电路模型图。(a) 锌涂层浸泡初期；(b) 低锌涂层浸泡中期；(c) 富
锌涂层浸泡中期；(d) 高锌涂层浸泡中期；(e) 锌涂层浸泡后期；(f) 锌涂层失效期 
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当锌涂层被渗入的电解质溶液进一步腐蚀，涂层形成宏观孔隙，出现锈点，这个阶段被称为浸泡后

期。此时，渗入进涂层中的电解质溶液的浓度梯度以及完全消失，高浓度的电解质溶液会加快界面处的

腐蚀反应，从而形成新的扩散层向金属基材内部渗透，其典型的等效电路模型如图 2(e)所示。随着浸泡

时间继续增加，涂层孔隙率急剧增多，涂层开始大面积起泡脱落，涂层已经丧失作为阻挡层对于金属基

材的保护作用，此时的阻抗图谱信息完全来自于电解质对基材的腐蚀行为，即基材作为阳极发生的电化

学腐蚀反应，锌涂层失效。此时的典型的等效电路模型如图 2(f)所示。 

4. 含锌有机涂层的结合强度 

当腐蚀介质渗透含锌有机涂层到达涂层/金属基材界面区域时，含锌有机涂层与金属基材的结合力的

强度大小直接反映出腐蚀介质在界面区形成新的扩散层的速度和进一步向金属基材侵蚀的速度。因此，

含锌有机涂层与基材的结合强度是评价含锌有机涂层耐蚀性的重要影响因素。 
含锌有机涂层常用的树脂是环氧树脂和丙烯酸树脂。环氧树脂是化学结构中含有两个及以上的环氧

基的一类高分子低聚物的统称[27]，其中应用最广泛的双酚 A 型环氧树脂的结构式，如图 3(a)所示。当

环氧树脂作为涂层基料被涂覆在钢基材上时，环氧树脂中的环氧基、羟基会与金属表面的游离键结合形

成共价键和氢键，从而使涂层和钢基材结合更加紧密。同时，固化剂中的氨基会与钢基材表面的羟基形

成共价键，最终在涂层/钢基材界面形成亚氨基，增强涂层与金属的结合力[28]。其中双酚 A 型环氧树脂

由于存在伞状的双酚核结构[29]，分子旋转受到空间位阻的限制，分子内的羟基相互吸着也更为困难，因

此，树脂中会有更多的极性基团与金属表面结合，涂层的附着力相应增强。 
通常将丙烯酸酯、甲基丙烯酸酯及苯乙烯等乙烯基类单体为主要原料合成的共聚物称为丙烯酸树脂

[30] (图 3(b))，它与环氧树脂相似，结构中存在的羧基存在极性，在接触金属基材时会产生偶极–偶极力，

羧基还会与金属基材表面结合形成共价键和氢键，增强涂层的附着力。Jiang、Tae [31] [32]等人将丙烯酸

树脂进行改性，制备有机硅丙稀酸树脂，树脂结构中存在的硅烷会水解生成的硅醇基团，分子间的-Si-OH-
会逐渐形成硅氧共价键-Si-O-Si-的交联，并会进一步与金属基材的游离键结合形成-Si-O-Si-Fe-键，以此

来增强涂层的附着力。 
 

 
Figure 3. (a) Structural formula of bisphenol A epoxy resin; (b) Structural formula of acrylic resin 
图 3. (a) 双酚 A 型环氧树脂的结构式；(b) 丙烯酸树脂的结构式 

5. 展望 

在含锌有机涂层的防腐机理中，电偶保护是第一位的，屏蔽保护是第二位的。因此，今后对于锌涂

层耐腐蚀性能的提高可以考虑在保证足够的电偶作用的情况下尽可能地提高屏蔽保护性能。综上所述，

含锌有机涂层的电偶保护与涂层的 CPVC、锌粉的形状以及锌粉的分布等有关；很多学者[33] [34] [35]基
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于对提高锌涂层物理屏蔽性能的考虑，在锌涂层中掺杂适量的石墨烯，以此减少锌粉的用量，用于改善

涂层的屏蔽性能，结果表明涂层防腐性能提高。但是石墨烯是如何与 Zn 桥接，如何形成稳定的电导通路，

石墨烯在锌涂层中的分布状况以及石墨烯在涂层中的防腐机理等问题还需要进一步研究探讨和理论支

持。 
未来含锌有机涂层必将向着低 VOC 的要求发展前进，如果能够解决石墨烯在含锌有机涂层中的理论

问题，开发石墨烯–锌涂层将成为整个涂料工业发展的新方向。 

参考文献 
[1] 李晓刚. 材料腐蚀与防护[M]. 长沙: 中南大学出版社, 2009.  

[2] 孙齐磊, 王志刚, 蔡元兴主编. 材料腐蚀与防护[M]. 北京: 化学工业出版社, 2015.  
[3] McCafferty, E. (2005) Validation of Corrosion Rates Measured by the Tafel Extrapolation Method. Corrosion Science, 

47, 3202-3215. https://doi.org/10.1016/j.corsci.2005.05.046  
[4] Sathiyanarayanan, S., Azim, S.S. and Venkatachari, G. (2007) A New Corrosion Protection Coating with Polyani-

line-TiO2 Composite for Steel. Electrochimica Acta, 52, 2068-2074. https://doi.org/10.1016/j.electacta.2006.08.022  
[5] Ramezanzadeh, B., Ghasemi, E., Mahdavian, M., et al. (2015) Covalently Grafted Graphene Oxide Nanosheets to Im-

prove Barrier and Corrosion Protection Properties of Polyurethane Coatings. Carbon, 93, 555-573. 
https://doi.org/10.1016/j.carbon.2015.05.094  

[6] Zhang, X.G. (1996) Corrosion and Electrochemistry of Zinc. Plenum, New York.  
https://doi.org/10.1007/978-1-4757-9877-7  

[7] 章小鸽. 锌和锌合金的腐蚀(一) [J]. 腐蚀与防护, 2006, 27(1): 41-50.  
[8] Shi, C., Shao, Y.W., Wang, Y.Q., et al. (2019) Evolutions of the Protection Performances of Epoxy Coatings Contain-

ing Different Concentrations of Submicron-Sheet Zinc Phosphate Pigment. Colloids and Surfaces A: Physicochemical 
and Engineering Aspects, 577, 378-395. https://doi.org/10.1016/j.colsurfa.2019.05.084  

[9] 张永进. 纳米 ATO 隔热涂料的制备及其 CPVC 研究[D]: [硕士学位论文]. 南京: 南京工业大学, 2005.  
[10] Bierwagen, G., Fishman, R., Storsved, T. and Johnson, J. (1999) Recent Studies of Particle Packing in Organic Coat-

ings. Progress in Organic Coatings, 35, 1-9. https://doi.org/10.1016/S0300-9440(98)00054-X  

[11] 谢德明, 胡吉明, 童少平, 王建明, 张鉴清. 富锌漆研究进展[J]. 中国腐蚀与防护学报, 2004(5): 59-65. 
[12] SSPC-Paint 20 (2002) Paint Specification No. 20 Zinc-Rich Primers (Type I, “Inorganic” and Type II, “Organic”). 

[13] 毛蕾蕾, 李德良. 富锌涂料的分类及其检测标准[J]. 上海涂料, 2010, 48(5): 41-44.  

[14] 张微, 何莉萍, 唐绍裘, 等. 富锌环氧涂层的防腐蚀研究[J]. 涂料工业, 2002(12): 4-6+55.  
[15] Ishikawa, T., Ueda, M., Kandori, K., et al. (2007) Air Permeability of the Artificially Synthesized Zn-Al-Mg Alloy 

Rusts. Corrosion Science, 49, 2547-2556. https://doi.org/10.1016/j.corsci.2006.12.008  

[16] 徐龙. 钢基材表面冷涂锌涂层的防腐蚀性能和机理研究[D]: [博士学位论文]. 合肥: 中国科学技术大学, 2019.  
[17] Arianpouya, N., Shishesaz, M., Arianpouya, M., et al. (2013) Evaluation of Synergistic Effect of Nanozinc/Nanoclay 

Additives on the Corrosion Performance of Zinc-Rich Polyurethane Nanocomposite Coatings Using Electrochemical 
Properties and Salt Spray Testing. Surface & Coatings Technology, 216, 199-206. 
https://doi.org/10.1016/j.surfcoat.2012.11.036  

[18] Arman, S.Y., Ramezanzadeh, B., Farghadani, S., et al. (2013) Application of the Electrochemical Noise to Investigate 
the Corrosion Resistance of an Epoxy Zinc-Rich Coating Loaded with Lamellar Aluminum and Micaceous Iron Oxide 
Particles. Corrosion Science, 77, 118-127. https://doi.org/10.1016/j.corsci.2013.07.034  

[19] Li, J.H., Niu, G., Bai, W., et al. (2020) Significant Improvement of Anticorrosion Properties of Zinc-Containing Coat-
ing Using Sodium Polystyrene Sulfonate Noncovalent Modified Graphene Dispersions. Coatings, 10, Article No. 1150. 
https://doi.org/10.3390/coatings10121150  

[20] Ishikawa, T., Matsumoto, K., Yasukawa, A., et al. (2004) Influence of Metal Ions on the Formation of Artificial Zinc 
Rusts. Corrosion Science, 46, 329-342. https://doi.org/10.1016/S0010-938X(03)00155-0  

[21] Nowacki, W. and Silverman, J. (1957) The Crystal Structure of Zinc Hydroxychloride II. Acta Crystallographica, 10, 
787-789. 

[22] 陈均, 陈宇, 卢海艳. 石墨烯/偏钒酸钠/有机硅氧烷改性树脂复合防腐蚀涂层研究[J]. 表面技术, 2017, 46(11): 

https://doi.org/10.12677/aac.2022.122013
https://doi.org/10.1016/j.corsci.2005.05.046
https://doi.org/10.1016/j.electacta.2006.08.022
https://doi.org/10.1016/j.carbon.2015.05.094
https://doi.org/10.1007/978-1-4757-9877-7
https://doi.org/10.1016/j.colsurfa.2019.05.084
https://doi.org/10.1016/S0300-9440(98)00054-X
https://doi.org/10.1016/j.corsci.2006.12.008
https://doi.org/10.1016/j.surfcoat.2012.11.036
https://doi.org/10.1016/j.corsci.2013.07.034
https://doi.org/10.3390/coatings10121150
https://doi.org/10.1016/S0010-938X(03)00155-0


刘凤铃 等 
 

 

DOI: 10.12677/aac.2022.122013 101 分析化学进展 
 

282-286.  
[23] Abu Bakar, N.H., Ali, G.A.M., Ismail, J., et al. (2019) Size-Dependent Corrosion Behavior of Graphene Oxide Coating. 

Progress in Organic Coatings, 134, 272-280. https://doi.org/10.1016/j.porgcoat.2019.05.011  
[24] Huttunen-Saarivirta, E., Yudin, V.E., Myagkova, L.A., et al. (2011) Corrosion Protection of Galvanized Steel by Po-

lyimide Coatings: EIS and SEM Investigations. Progress in Organic Coatings, 72, 269-278. 
https://doi.org/10.1016/j.porgcoat.2011.04.015  

[25] 张鉴清. 富锌涂层的电化学阻抗谱特性[J]. 中国腐蚀与防护学报, 1996(3): 175-180.  

[26] 张鉴清, 曹楚南. 电化学阻抗谱方法研究评价有机涂层[J]. 腐蚀与防护, 1998(3): 99-104.  

[27] 于晓辉, 朱晓云, 郭忠诚等. 鳞片状锌基环氧富锌重防腐涂料的研制[J]. 表面技术, 2005, 34(1): 53-55.  

[28] 韩宇莹 , 刘梓良 , 王文学等 . 石墨烯在有机防腐涂层领域的应用研究进展 [J]. 表面技术 , 2021, 50(1): 
196-207+286.  

[29] 植木憲二. 涂膜附着力的影响因素[J]. 涂料工业, 1973(3): 61-67.  
[30] Lei, H.B., He, D.L., Guo, Y.N., et al. (2018) Synthesis and Characterization of UV-Absorbing Fluorine-Silicone 

Acrylic Resin Polymer. Applied Surface Science, 442, 71-77. https://doi.org/10.1016/j.apsusc.2018.02.134  
[31] Jiang, W.B., Jin, X.F., Li, H., et al. (2019) Modification of Nano-Hybrid Silicon Acrylic Resin with Anticorrosion and 

Hydrophobic Properties. Polymer Testing, 82, Article ID: 106287.  
https://doi.org/10.1016/j.polymertesting.2019.106287  

[32] Yun, T.H., Park, J.H., Kim, J.S., et al. (2014) Effect of the Surface Modification of Zinc Powders with Organosilanes 
on the Corrosion Resistance of a Zinc Pigmented Organic Coating. Progress in Organic Coatings, 77, 1780-1787. 
https://doi.org/10.1016/j.porgcoat.2014.06.008  

[33] Ramezanzadeh, B., Arman, S.Y. and Mehdipour, M. (2014) Anticorrosion Properties of an Epoxy Zinc-Rich Compo-
site Coating Reinforced with Zinc, Aluminum, and Iron Oxide Pigments. Journal of Coatings Technology and Re-
search, 11, 727-737. https://doi.org/10.1007/s11998-014-9580-0  

[34] 关迎东, 候晓燕, 孙春龙. 石墨烯-锌粉长效防腐涂料的研制[J]. 电镀与涂装, 2017, 36(14): 725-730.  
[35] Liu, G.J. (2015) Study on Graphene and Its Application in Waterborne Coatings. China Coatings, 30, 22-28. 

https://doi.org/10.12677/aac.2022.122013
https://doi.org/10.1016/j.porgcoat.2019.05.011
https://doi.org/10.1016/j.porgcoat.2011.04.015
https://doi.org/10.1016/j.apsusc.2018.02.134
https://doi.org/10.1016/j.polymertesting.2019.106287
https://doi.org/10.1016/j.porgcoat.2014.06.008
https://doi.org/10.1007/s11998-014-9580-0

	含锌有机涂层研究进展
	摘  要
	关键词
	Research Progress of Zinc-Containing Organic Coatings
	Abstract
	Keywords
	1. 引言
	2. 锌粉在有机涂层中的应用
	2.1. 锌的电化学特性
	2.2. 锌粉在有机涂层中的分布
	2.3. 含锌有机涂层的分类

	3. 含锌有机涂层的防腐性能
	3.1. 锌涂层的物理屏蔽性能
	3.2. 含锌有机涂层的电化学防腐性能
	3.3. 含锌有机涂层的自修复性能
	3.4. 含锌有机涂层防腐性能等效模型

	4. 含锌有机涂层的结合强度
	5. 展望
	参考文献

