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Abstract 
One project was taken as example to expound the process of cast-in-quay wall construction in oil 
terminal. The difficult problem of crack control in the process of mass concrete quay wall was 
solved. The technology provides references for similar project construction. 
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摘  要 

通过工程实例研究了油码头胸墙现浇施工工艺，解决了大体积混凝土胸墙现浇过程中的裂缝控制难题，

该工艺对同类工程施工具有重要指导意义。 
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1. 引言 

胸墙施工作为油码头建设的一部分发展迅速，为推动油码头施工工艺标准化和工艺管理标准化建设，

笔者以安哥拉渔港成品油库项目码头与疏浚工程胸墙现浇施工为例，对混凝土入模、模板设计及养护等

工艺流程进行研究。 

2. 工艺原理 

油码头胸墙现浇施工中，先根据混凝土强度、耐久性要求和裂缝控制要求进行混凝土配合比设计[1]，
确定合理的分层分段浇筑参数，再结合现场气象水文条件以及设备情况，选取合理的混凝土拌合、运输

和入模工艺、设计强度和刚度满足要求的模板，然后进行混凝土现场浇筑，混凝土强度达到设计要求后

进行拆模，采取经济合理的养护措施，直至混凝土构件成型。 

3. 工艺流程 

3.1. 钢筋加工及绑扎 

① 胸墙结构的钢筋一般为构造配筋，为减少混凝土裂缝，应尽量采用直径较细的钢筋。② 钢筋的

类型应满足设计要求，加工后钢筋的各参数应满足规范。③ 钢筋和模板之间应设置垫块。垫块的间距和

支垫方法应能确保钢筋在混凝土浇筑过程中不发生移位。④ 为防止受力钢筋产生偏移，需选取稳定性好

的钢筋骨架。⑤ 用于绑扎的钢丝头应该位于保护层外，且不应集中。 

Open Access

https://doi.org/10.12677/jogt.2019.412022
http://creativecommons.org/licenses/by/4.0/


曹鹏 等 
 

 

DOI: 10.12677/jogt.2019.412022 56 石油天然气学报 
 

3.2. 模板安装 

1) 胸墙模板安装前，应在墙身结构前沿安装三角架或其他支撑结构[2]，以支撑胸墙前沿和端头模板，

三角架或其他支撑结构的强度应满足受力要求(图 1)。 
 

 
Figure 1. The tripod structure diagram 
图 1. 三角架结构示意图 

 
2) 在三角架上铺设底模，底模宜采用木板或组合钢模，必要时可在底模和三角架之间铺设木方或槽

钢，以改善模板受力或模板标高。三角架可按悬臂构件进行计算，计算时将三角架承受的荷载等效为均

布荷载，三角架强度验算公式如下： 

21
2

M ql=                                           (1) 

M f
W

σ = ≤                                          (2) 

式中：M 为三角架与墙身交界处的弯矩，N∙mm；q 为单个三角架承受的线性荷载，N/mm；l 为支架三角

架长度，mm；σ 为弯矩最大截面的最大拉应力，MPa；W 为弯矩最大截面型钢的抵抗矩，mm3；f 为弯

矩最大截面型钢的抗拉强度设计值，MPa。 
3) 确保模板位置准确，避免发生胀模、上浮、错位的情况。 
4) 模板表面需整洁、无变形，模板之间的衔接缝宜采用胶带止浆。 

3.3. 混凝土浇筑 

模板安装验收合格后，方可开展胸墙浇筑施工。进行浇筑前需检查模板间缝隙、支撑构件及预埋件

位置，采用清水湿润模板及与新浇混凝土接触的墙身顶面，并将积水抽干。混凝土拌制应严格按照混凝

土配合比进行配料，不得随意修改，搅拌时间应满足设计要求。混凝土浇筑过程中，应采取措施防止混

凝土发生离析现象，现浇混凝土时，其浇筑高度不得超过 2 m。此外浇筑过程中应做好防雨措施，准备

好彩条布或塑料膜进行覆盖。 

3.4. 模板拆除 

模板的拆除应在混凝土终凝后(一般 12 h 后)进行。如工期允许，可适当放慢拆模时间，尽量让混凝

土长时间处于钢模板的保温状态下。侧模拆除应在混凝土强度能够保证其表面及棱角不因拆除模板而受

损坏时进行，底模等承重模板应在混凝土强度能够承受自重及上部叠加荷载时拆除。水下和水位变动区

的模板拆除时间应适当延后。拆除过程中应采取防止模板倾覆和坠落的措施。 
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3.5. 混凝土养护 

混凝土浇筑完成后应及时覆盖，结硬后进行保湿养护。根据现场水源情况，可采用养护剂或洒水养

护。喷涂养护剂养护时，须将构件面涂刷均匀，形成闭合的养护剂面。洒水养护宜在构件上覆盖保水性

较好的土工布或毛毡，并洒淡水进行保湿养护。 

4. 结语 

胸墙现浇工艺推进了油码头施工工艺标准化，规范了胸墙现浇工艺的流程，保证了施工质量和施工

安全。该工艺也可应用于沉箱式油码头、重力式油码头等多种结构形式的油码头建设。  
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